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REEPOX catalogo de servicios
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RESINAS EPOXI PARA LA CONSTRUCCION S L.




NOS DEDICAMOS A..

Refuerzos y reparaciones de
estructuras de hormigon

Pavimentos industriales especiales

Anclajes, cimentaciones, gunitados

Sellados de juntas, revestimientos
impermeables

Corte y taladros en hormigon

Productos quimicos para
la construccion

Chorro de arena,
revestimientos especiales

Balizamiento de aeropuertos

Reparaciones de firmes
de carreteras

* Reparaciones y rehabilitaciones
en la obra civil

MAS DE 30 AI:IO'S DE EXPERIENCIA EN
SOLUCIONES TECNICAS PARA TODO
TIPO DE PROBLEMAS CONSTRUCTIVOS
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EJEMPLOS DE NUESTRAS ACTUACIONES

Pavimentacién epoxi en aceras del Puente de Triana (Sevilla) Tratamiento de juntas de gaseoducto. Chorro de arena

Reparacién de viguetas con aluminosis. Sistema patentado por Reepox Tratamiento de juntas de gaseoducto. Calentamiento

Reparacién de estructuras. Puente de Sevilla a San Juan de Aznalfarache Tratamiento de juntas de gaseoducto. Revestimiento




Refuerzo de estructura. Edificio de Viviendas

Construccién de carabelas mediante gunitado. Isla Mdgica (Sevilla) Levantamiento con gatos hidraulicos de vigas puente







Video demostrativo en www.zum.es/reepox
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PROCESO DE EJECUCION

* Saneado de toda la zona afectada mediante
martillos eléctricos de bajas revoluciones.

* Sellado de verticalidad de la junta con mortero
rdpido colocando tubos inyectores de 20 m/m.
para la canalizacion del agua por los mismos.

* Inyeccién de resina aquarreactiva, la cudl, al
contacto con el agua se convierte en un sélido
expansible aumentando el volumen hasta un 30
% del inicial, hasta colmatacién de la via de agua,
con una presién de inyeccion de 2-3 kg llegando
a alcanzar 8 kg para facilitar su entrada.










PROCESO DE IMPERMEABILIZACION DE TABLERO

* En primer lugar habrda que limpiar el hormigon
mediante chorreo de arido de cuarzo mediante
equipo de chorro y compresor de 10.000 Ist.

* Seqguidamente, se utilizard una emulsién bitumi-
nosa no iénica de baja viscosidad teniendo una
resistencia de 30 kn/m aplicada manualmente
mediante rastra de goma.

* A continuacién extenderemos un mortero bitu-
minoso tipo, con una dosificacion media de 2-3
kg/m2 quedando asi una superficie totalmente
estanca llegando a alcanzar la impermeabiliza-
cion entre 8-10 m/m.
















PROCESO DE ACTUACION “SISTEMA MULTICAPA”

* Preparacién de la superficie.
- Acotacién de toda la zona de actuacion.
- Fresado de pavimento de hormigén con la finalidad de abrir el poro
al hormigoén.
- Aspiracion del polvo y restos de particulas de hormigén.

* Tratamiento de pavimento industrial antidesli-

zante de alta resistencia quimica.
- Aplicacién de imprimacion tipo, resina epoxi sin disolventes. (Con-
sumo aprox. 0’5 kg./m2).
- Espolvoreo de drido de cuarzo con una humedad maxima de 0’5 %
y granulometria de 0’4 -1 mm. (Consumo aproximado 3’5 - 4 kg/m2).
- Tras el fraguado se procederd a la aplicacion de resina bicomponen-
te, coloreada mezclada con drido de cuarzo en relacién 11, aplicada con
llana dentada, llegando a aplicar 2 kg/m2.
- Espolvoreo de drido de cuarzo con el mismo tipo de granulometria
que en el proceso anterior.
- Tras concluir el tiempo de fraguado recomendado, procederemos a
la aplicacion de resina epoxi bicomponente, coloreada, aplicada con
rodillo de pelo corto y dosificacién aprox. 0°8 kg/m2

De esta forma habremos finalizado el Sistema al-
canzando asi un grosor aprox. 2 m/m.










Video demostrativo en www.zum.es/reepox
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PROCESO DE EJECUCION

* En primer lugar habrd que sanear mediante marti-
llos eléctricos de baja revoluciones todo el hormigén
disgregado.

* A continuaciéon chorrearemos toda la superficie de
hormigén incluso el acero visto, con arido de cuarzo,
hasta eliminar todas las eflorescencias de la armadura.

* Pasivaremos toda la seccion del acero visto, median-
te un revestimiento cementoso, especialmente disefia-
do para ello (BASF)

* A continuacion, procederemos, una vez este imprima-
do todo, a reparar la estructura, restaurando volume-
nes perdidos mediante morteros estructurales tixotré-
picos “Nanocrete”.

* Una vez tengamos los volUmenes restaurados, apli-
caremos un revestimiento protector, anticarbonatacion
tipo en color gris, similar al del hormigén, aplicado

homogéneamente en toda la superficie tratada.













PROCESO DE EJECUCION:

* Apertura de fisura mediante devastadora eléc-
trica dotada con disco de diamante.

* Soplado de fisura empleando para ello compre-
sor de aire y pistola de limpieza, hasta cerciorar-
nos que quede limpia y libre de polvo.

» Colocacién de inyectores (cada metro) adheridos
con mortero epoxi, sellando la longitud de fisura con
mortero epoxi, para evitar pérdidas de material.

* Tras la colocacion de todos los inyectores y
selladas las fisuras, comenzaremos a inyectar una
resina epoxi de alta penetracion, especialmente
disefiada para ello, hasta colmatacién.

* Como acabado estético final se empleara un
recubrimiento cementoso anticarbonatacion en
color gris, aplicado en dos manos.










PROCESO DE JUNTAS

* Corte de aglomerado para confeccién de caja y lim-
pieza de tablero.

* Colocacién de cama nivelacién en tablero hasta de-
jar el grueso de la junta pasando un “escantillén” sobre
el mortero expansible tipo “GROUT”

* Presentaciéon de junta PJ REEPOX m/m de movimien-
to max., y apertura de taladros para la colocacién de
anclajes.

* Limpieza de los taladros mediante aire a presiéon y
colocacion de pernos con resina epoxi, una vez fragua-
do se colocard la junta dandole un par de apriete para
su fijacién.

* Relleno de la banda de transicién con mortero eldstico

fluido de alta dureza , especialmente indicado para ello.

* Por Ultimo, se aplicara su par de apriete correspon-
diente y se colocardn los tapones de los anclajes de la
propia junta.
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CASO PRACTICO AUTOVIA FINEX-ALBOX (ALMERIA)
PROCESO DE ACTUACION:

* En primer lugar comenzaremos con el replanteo
de los trabajos, como es, confeccionar la losa de
apoyo del sistema de cimbra que soportara las
cargas que originan los cilindros, segun los planos
facilitados por la empresa Instaladora.

* A continuacion, comenzaremos a montar el sis-
tema de cimbra tubular, empleando para ello me-
dios de elevacion homologados y montando para
el apoyo final dos IPN con una cruzada en la que
alojaremos el cilindro hidréulico, centrado al eje
de cada viga.

* Una vez tengamos todo el sistema preparado,
comenzaremos a colocar los latiguillos hidraulicos
conectdndolos a la centralita hidrdulica, conecta-
da a su vez a un generador de corriente eléctri-
ca. Comenzaremos a incrementar la presiéon para
llegar a sostener las cuatro vigas a la vez, para
retirar los neoprenos originales y calzar las vi-
gas con elementos metdlicos, recorreremos el re-
corrido del cilindrico para calzarlo nuevamente
con elementos metdlicos (chapas acero al carbo-
no =20 m/m, =15 m/m), hasta alcanzar un reco-
rrido de 80 m/m, para comenzar la colocacién de
neoprenos nuevos centrados en el estribo y adhe-
ridos con una resina epoxi

» Cabe destacar que el levantamiento de las es-
tructuras se realizaran SIN el trafico pasando que
actualmente es carretera nacional.

* Una vez colocados en su posicién, comenza-
remos el recorrido de cilindros hidraulicos para
apouyar las vigas sobre los nuevos apoyos de
neopreno, los cuales serdn gofrados y de dimen-
siones a definir para cada caso.







PROCESO DE EJECUCION

* Saneado de hormigén dafiado y posibles partes sueltas causadas por
el impacto, empleando para ello martillo eléctrico de bajas revoluciones
dotado con pala o puntero.

* Chorreo con érido de cuarzo toda la estructura metdlica como sistema
de limpieza, incluyendo parte del hormigén para mejorar la adherencia
del mortero a aplicar.

* Pasivacion de seccion vista de la armadura anteriormente chorreada
por medios manuales en base cementosa.

* Restauracion del volumen perdido mediante un mortero de alta resis-
tencia de alta tixotropia EMACO, amasado in-situ y aplicado manual-
mente.

* Revestimiento final anticarbonatacién mediante AIR -LESS
CASO PRACTICO-PROCESO DE EJECUCION

* Saneado de hormigén dafiado y posibles partes sueltas causadas por
el impacto, empleando para ello martillo eléctrico de bajas revoluciones
dotado con pala o puntero.

* Chorreo con érido de cuarzo toda la estructura metdlica como sistema
de limpieza, incluyendo parte del hormigén para mejorar la adherencia
del mortero a aplicar.

* Pasivacion de seccion vista de la armadura anteriormente chorreada
mediante un inhibidor de corrosion tipo “LEGARAN Z” de la firma BASF,
aplicado manualmente.

* Restauracion del volumen perdido mediante un mortero de alta resis-
tencia de alta tixotropia tipo "EMACO S-88 TIXOTROPICO” de la firma
BASF, amasado in-situ y aplicado manualmente.

* Revestimiento final anticarbonatacion tipo “MASTERSEAL 326" de la fir-
ma BASF, en color a elegir.

Tras haber restaurado el volumen perdido procederemos a reforzar las
zonas mds debilitadas por lo que proponemos el siguiente proceso de
ejecucion.

« Lijado de la superficie mediante lijadora eléctrica con segmentos de
diamante, donde se colocard el sistema “MBRACE” de la firma BASF, lami-
nado de fibra de carbono.

* Aplicacion manual de imprimacion tipo “MBRACE RESIN™.

* Preparacién de laminado de fibra de carbono 80 m/m x 1°4, retirando
el velo de proteccién y procediendo a seccionarla en tiras de 8 mts.

* Aplicaciéon de mortero epoxi tipo “MBRACE ADHESIVO” en el soporte
aprox. 2 m/m, y una segunda aplicacién al laminado de otros 2m/m.

* Pegado del laminado al soporte de hormigén y aplicacion de rulo de te-
flon por toda la longitud del laminado, presionando hasta comprobar que
la unién entre el laminado y el soporte expulse la resina.

* Retirada de resina finalizando asi el proceso.
COSIDO DE FISURAS EN CONTACTO ALMA-ALA SUPERIOR

* Perforacion mediante martillos eléctricos con barrenas de vidia @ 25
m/m y 110 cm. de profundidad, separadas entre si 250 m/m, coincidiendo
con el eje del alma de la propia viga.

* Soplado de perforacion empleando para ello compresor de aire y pisto-
la expulsadora, para cerciorarnos que estén libres de polvo y posterior-
mente proceder al vertido de resina epoxi tipo “APOTEN ANCLAJES”, ga-
rantizando la tensién tangencial méxima entre epoxi-hormigon.

* Introduccién de barras corrugadas @16 m/m y 110 cm. de longitud, a tra-
vés de los orificios y roscando para verificar que quedardn totalmente en
contacto (acero-resina-hormigén), dando asi, por terminado el proceso.

SELLADO DE FISURAS EXISTENTE EN ALA SUPERIOR - ALMA

* Preparacién de la superficie y comprobacion de todo el recorrido de
las fisuras abriendo las mismas mediante radial eléctrica dotada con dis-
co diamante y compresor de aire a presion dotado con pistola de chorro
de aire para la eliminacién de restos de polvo, drido suelto, etc...

* Lijado de superficie para su regularizacién mediante lijadora manual
de diamante y comprobacién que esté libre de pinturas, desencofran-
tes, etc...

 Sellado de fisura para controlar la perdida de resina durante el proceso
de la inyeccion, mediante mortero epoxi tipo “CONCRESIVE 4000”.

e A cada metro aproximadamente se colocarén unos tubos metdlicos que
actuardn de inyectores, fijados al hormigdén mediante mortero epoxi tipo
“CONCRESIVE 4000".

* Tras haber sellado toda la fisura y colocados los inyectores procedere-
mos a inyectar mediante maquinaria neumatica de baja presiéon una re-
sina epoxi tipo "APOGEL”, especialmente indicada para ello, hasta satura-
cién de la fisura.













WWW.reepoxsa.com
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